Prozessentwicklung Rheocasting

GieRprozess-Engineering in sechs Entwicklungsschritten als Voraussetzung
fir eine profitable Leichtmetall-Gussproduktion im Rheocasting-Verfahren
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Prozessentwicklung fiir Neuprojekt

Wir entwickeln den gesamten GieRprozess fiir Sie
unter Berlcksichtigung der bei Ihnen vorhandenen
Produktionsmittel inkl. Begleitung der
Erstbemusterung an der GiefSanlage und ggf.
erforderlichen Rekursionsschleifen.

Wie wir einen Rheocasting-Giel3prozess entwickeln:

Lastenheftpriifung

Detaillierte Prifung der Bauteilspezifikationen,
Anforderungen an mechanische Kennwerte
und Restporositat sowie Spezifikation der
Legierungszusammensetzung und Warme-
behandlung

Anpassung Bauteilgeometrie an Rheocasting-
GielRprozess und Gusslegierung

Anpassung des Bauteils an den Rheocasting-
GieBprozess (soweit bauteilseits moglich)
unter Bericksichtigung der gewahlten
Gusslegierung

Entwicklung eines fir den Rheocasting-Prozess
optimierten Angusssystems

Stromungs- und erstarrungsoptimiertes
Rheocasting-Design / Material- und Zyklus-
zeitoptimiert unter Bertlicksichtigung der
GieBanlage inkl. Schmelzepraparation
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Entwicklung einer effizienten GieRform-
entliftung passend fir Rheocasting

Optimales Design der GieRformentliftung
unter Berlcksichtigung der Besonderheiten
eines Rheocasting-Prozesses: Druckentliftung
oder vakuumunterstiitzen Entliftung /
Ableitung der EntliftungsblockgrofRen

Entwicklung einer zykluszeit-optimierten
Formtemperierung

Simulation und Auswertung des Warme-
eintrags in die GieRform / Rechnerische
Auslegung des Heiz- und Kihlsystems /
Ableitung der MaRnahmen fiir die
Rheocasting-GielRform

Entwicklung und virtuelle Erprobung
der Rheocasting-GieBparameter

GieRtechnische Berechnungen und simu-
lationsgestiitzte Optimierung der GieRkurve
(Schusskurve) inkl. GieBRkammer- und
EntlGftungssimulation und Festanteil nach
Rheocasting-Schmelzepraparation
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Sparring und Abo-Modell

Holen Sie das bestmaogliche aus Prozessplanung und Produktion mit uns als Sparring-Partner!
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Warum Sparring?

Sparring ermoglicht zwei unterschiedlich gepragten
Teams bei komplexen Aufgaben eine bessere
(wirtschaftlichere) Losung zu finden. Die Teams
konkurrieren, arbeiten zusammen oder fordern sich
heraus.

Warum Abo-Modell?

Planen Sie mit uns ein unverbindliches Jahresbudget
und profitieren Sie von den Vorteilen.
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o Sparring-Partner fir lhre GieRprozessplanung

Eine GielRprozessplanung ist sehr komplex und entscheidend
fiir die erreichbare Produktivitat der Serienproduktion.
Sparring ist hier eine sehr effektive Methode, um das maximale
aus der Planung herauszuholen. Wir fordern I|hr Team heraus
und finden so gemeinsam die besten Losungen.

e Sparring-Partner fir lhre Produktion

Im Tagesgeschaft ist es eine Herausforderung, die komplexen
Prozesse auf héchstem Niveau zu halten. Wir fordern lhre
Produktion heraus, indem wir beispielsweise monatlich lhre
GieRanlagen und GieRprozesse beziiglich Zykluszeit, Ausschuss
und Verfligbarkeit analysieren und Potentiale aufzeigen.

e Sparring-Partner fir lhre Fabrik- und Anlagenplanung

Eine Fabrik- und Anlagenplanung ist sehr komplex, das Ergebnis
entscheidet liber wirtschaftlichen Erfolg. Wir fordern lhre
Planung heraus, indem wir sie analysieren und unsere Ideen
und Losungen einbringen. Gemeinsam mit lhrem Team finden
wir die wirtschaftlichste Losung.

reduzierte Preise. Sprechen Sie uns gerne an!
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Nutzen Sie unser Abo-Modell fiir eine unkomplizierte und effektive Zusammenarbeit

Vereinbaren Sie ein Jahresbudget und starten Sie ohne zusatzliche Anfragen, Angebote und
Bestellungen. Wir stellen unseren Aufwand monatlich in Rechnung. Vorteile sind, neben reduzierter
Blirokratie, schnelle Reaktionszeiten, GieRprozessberatung auch per Telefon oder Web-Meeting und
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Hochste Produktivitat B ENGINEERING

Hochste Produktivitat kann erreicht werden, wenn ein Maximum aus Planung, GielSprozess und \ /
Organisation herausgeholt wird. Wir konnen mit wenig Aufwand einen wertvollen Beitrag leisten.

Maximieren
mit Sparring

Maximieren
mit Sparring

Giellprozessplanung Realer GielSprozess

Alles aus der Planung holen: Verschwendung reduzieren:

» Prozessleistung (Ausschuss, Taktzeit, ...) » Ausschuss reduzieren

Verlust Ausschul?

» Taktzeit reduzieren
Werkzeug

» Prozessstabilitat

|
» GielRwerkzeugkomplexitat ) » Ausfallzeiten reduzieren

» Ausfallwahrscheinlichkeit

» Komplexitat der Folgeprozesse Verlust

Zelle ™

Maximieren
mit Sparring

Maximieren
mit Sparring

Produktionsleistung
maximieren

Anlagenplanung Fertigungsorganisation

Alles aus der Planung holen: Verschwendung reduzieren:

» Verkilrzung Reaktionszeit bei unerwarteten
Ereignissen (z.B. Spontan-Ausschuss, ...)

» Anlagenleistung (Taktzeit, ...)

» Prozessstabilitat

» Anlagenkomplexitat » Instandhaltung, Ersatzteilversorgung

» Ausfallwahrscheinlichkeit » Produktionsplanung und -steuerung

» Investment » Personalverfiigbarkeit und Qualifikation
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Fallstudie

Die Fallstudie eines Olwannendeckel zeigt beispielhaft, welch enormes Potential realisiert werden kann. Die \ /
Marge konnte um 165% verbessert werden, die Amortisationszeit lag bei 3 Monaten!

Kriterium Nachher Veranderung

1. Erforderliche Zuhaltekraft 1.600t 1.200t -25% ‘_, —_—
Alles

rausholen !

2. Taktzeit 58s 52s -11%
3. Schussgewicht 2.885g 2.470g -14%
4. Eingeschlossenes Luftvolumen 0,164% 0,080% -50%

5. Gussausschuss 6% 3% -50%
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Firmenprofil
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Wir entwickeln GieRprozesse und projektieren Produktionsanlagen fir automobile Gussbauteile. Dieses
Spezialwissen nutzen wir in Projekten rund um die Themen Lieferfahigkeit, Restrukturierung und Schulung.
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Profil

Tatigkeitsfelder

= Engineering seit 1999
3 ni =T
= Leichtmetallguss Knowhow 'ﬁ:—é E \
: 15 Mitarbeiter + o \ / N
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= GieRtechnologen, 11— A\ .
Simulations- und
Produktionsingenieure Process Quality Industrial Technical
Engineering Engineering Engineering Consulting

Branchen:

— Automobil (Schwerpunkt)
— GielRerei (Schwerpunkt)
— Maschinenbau

— Luft- und Raumfahrt

Seminare mit bereits Gber
800 Teilnehmern aus tber
60 Unternehmen

= Herstellbarkeits-
prifung

= Gussgerechte
Bauteilgeometrie

= GieBprozessplanung
= Potenzialanalysen

= GieRfehler Trouble-
Shooting

= Simulation (Flow3D-
Cast)

s N

= Lieferanten-
unterstitzung
(Taskforce)

= Ingenieurmalige
Unterstiitzung der
Produktion

= Qualitatsplanung
= Projektmanagement

= Prozessaudits
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= Projektierung der
Industrialisierung

= Fabrik- und Anlagen-
projektierung

= Produktions-
optimierung

= Verlagerung

= Restrukturierung

= Produktivitats-
steigerung

= Potenzialanalyse
= Taskforce

= Operational Due
Diligence

Seminare rund um den
GieRprozess im Bereich
Leichtmetallguss:

= Sandguss
= Kokillenguss

= Niederdruck-
kokillenguss

= Druckguss

= Rheocasting
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